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I B Solutions......... designed for you

Eigensicherer Bildschirmschreiber ExTrend 200i
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Intelligent Batch Solutions......... designed for you

Einsatz im Ex-Bereich Zone 1

Der ExTrend 200i wird ftr die Trend-Anzeige von Prozessdaten in lokalen Bedien-
standen direkt im Ex-Bereich eingesetzt.

Die eigensichere Modbus Schnittstelle ermoglicht die Anbindung des Schreibers an
Leitsysteme oder Echtzeit-Datenerfassungsysteme.
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Technische Daten:

Ex-Zulassung: ATEX Il 2G EEx ia/ib IIC T4
Hintergrundbeleuchtete TFT Anzeige, 115,2 x 86,4 mm und ¥ VGA Auflésung

Mit dem 1 GByte Datenspeicher und einer Speicherrate von 1 Wert / Sekunde
ISt eine Speicherzeit von Uber 10 Wochen maoglich.

Spannungsversorgung und Schnittstellentrennung tGber das IPM 300i Modul

Als 3- oder 6-Kanal Version verfugbar. Die Messwerte konnen wie folgt
verschaltet werden:

- 4-20 mA, passiv
- Pt100 in 3-Leiter Schaltung
- Uber die Modbus Schnittstelle

6 Digitaleingdnge zum Anschluss externer Meldungen oder Signale
6 Digitalausgange, passiv fur Alarmierungen

Exi-Modbus Schnittstelle zum Anschluss an Ubergeordnete Systeme
Mal3e: 144 x 144 x 115 mm (B x H x T) , Schutzklasse Front: IP 65
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Chargenrtckverfolgung durch die Eingabe von Batchnummern

In vielen Produktionsbereichen ist es wichtig, dass die Produktionsdaten einer
Chargennummer zuordnet werden. Die Daten missen manipulationssicher sein
und alle Anderungen am Schreiber mussen in einer Ereignisliste dokumentiert
werden. Um Anderungen durchzuftihren oder um Batche zu starten, missen sich
die Bediener mit einem Passwort einloggen.

Bediener- und Berechtigungsverwaltung:

- Bis zu 30 Bediener
- Einloggen Uber Codeeingabe
- Verschiedene Berechtigungslevel

Informationen/Eintrage im Ereignis-Protokoll:

- Parameteranderungen

- Chargen Start / Stopp

- Statusanderungen der Alarme

- Statusanderungen der Digitaleingange
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Software zum Auslesen der im ExTrend 200i gespeicherten Daten

IBS BatchControl liefert mit dem ExTrend 200i eine einfache Windows Software
zum Auslesen der im ExTrend 200i gespeicherten Daten.
Die Daten werden als Datei im CSV-Format abgespeichert. Mit EXEL oder
anderer Windows Software ist es moglich die Daten und Kurven auszudrucken. In
einer zweiten CSV-Datei werden die Eintrage des Ereignisprotokolls gespeichert.

N = ExTrand Read-Out Utility

| Eile
Serial IF COM1 - ~ExTrand Current Content
Software Version 1.0
' Device Addr. |1 vl :
kMemony Size 1004535 kB
| [~] Read ExTrend Data H=] 3
| Baud Rate ITIEEUD ‘I Used Memory 5004 LB
' First Sarmple 13.06.2007 12:17:07 Current Address 4347328
Current Time 13.06.2007 15:30:27
—Data Request
Read Data From [13.06.2007 13:00
|
_ ReadDataTo  [1406.2007 12:00 *TTITT
Sample File [smp_1.cav A=F
LogEntryFile | & |
Fead Sample Data |
| Yerzion 1.00 |F|ead_l,l i
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Beispiel: Softwareanbindung zum Messdatenerfassung und Auswertung MCPS

--/MCPS 6.3 Projekt: EXTREND - =]
Batchmanager Projekt Anzeige Messung Mathematk Konfiguration Extras Optionen Fenster ?
DSE|(BE| 2> B:RE||[/Ewe(@xr |8
- Text (=] 3 exrren: (=1 E3| {mm exrenD: (o x|| CIESEE (o] x]
# Kommentar Wert Einheit | 1:1Fico118 ~||| 22TIc-1234 ~||| 3:3TIC0815 |
1c Losem. - D -1249.8 kg/h _1 249 8 76 5 1 57 9
2: T-Produkt 765 °C J . ['0 Cl
3 T-Mantel 157.9 °C [kg/h] [°C]
- 1 o
"y U oo o3 ommm TR o BITE] [ e RETE
i -Ruckiau W o 4:4TIC-5678 ~||["5:5Tic9876 ~||| 6:6 TIC-4321 |
6: T-Vorlauf 211.0 °C O 3 465 8 21 1 0
°C [°C] [°C]
EXT [ p _ o] x| rel
[6sem.-Dos. | [ T-Produkt | [ T-Mantel | [T-Destiiation | | T-Ruckiauf | | T-Vorlauf _ (o] x|
-1000—— 180+—— 180—— 80— 500—— 500— = 180+
1604
-1200 140 140 60 400 400 140
1204
-1400 100 100 40 300 300 100+
804
B
-1600 60 60 20 200 200 ~ 604
E 404
=
e
-1800 20 20 0 100 100 U', 204
2
(=}
g o
g
-2000- 20 -20- 20 0 0. N 20 T T T . T T T ; T ,
i5aasTan | | 765G | [ 15797 | | 3| [ sssac| [ zmovc| || ﬂ‘l s i 15:28:00 15:29:00 15:30:00 15:31:00 15:32:00 15:33:00 15:34:00 15:35:00 e
Bereitl = {ng [ 153521
Prasentation ExTrend 200i-V03 © 2015 IBS BatchControl GmbH Seite 8



I B S ........designed for you

Beispiel: Softwareanbindung zum OPC Server KEPServerEx der Fa. KepWare

| 0pC Quick Chent -Unbenanntx _[olx]
Fle Edit View Tools Help
DEd[maa® b BRX
=+ KEPware.KEPServerEx.V4 Item ID I Data T... I Value Timestamp I Quality
({3 _System @RS485-RTU.Devicel.Analogl Long -12498 15:43:22:750 Good
A DX @IRS485-RTU.Devicel.Analog2 Long 765 15:41:52:906 Good
.(Z3 DX.ServerStatus @IRS485-RTU.Devicel.Analog3 Long 1578 15:45:10:734 Good
{3 Ethernet._Statistics RS485-RTU.Devicel.Analog4 Long -3 15:41:52:906 Good
@3 Ethernet._System @ RS485—RTU.Dev!ce1.Analo95 Long 4658 15:41:52:906 Good
& Ethernet.Devicel @IRS485-RTU.Devicel.Analoge Long 2110 15:41:52:906 Good
&8 Ethemet Devicel._System @)RS485-RTU.Devicel.Batch - status 1-6 Word 1 15:44:27:000 Good
I i = @RS485-RTU.Devicel.Batch-No-1 String CIBA-4409967/123 15:44:27:031 Good
@ Rs485-RTU._Statistics @RS485-RTU.Devicel.Decl word 1 15:41:52:937  Good
@) @ Rs485-RTU._System @RS485-RTU.Devicel.Dec2 word 1 15:41:52:937  Good
‘3 RS485-RTU.Devicel @IRS485-RTU.Devicel.Dec3 Word 1 15:41:52:937 Good
E --(Z3 RS485-RTU.Devicel._System @IRS485-RTU.Devicel.Dec4 Word 1 15:41:52:937 Good
@IRS485-RTU.Devicel.Dec5 Word 1 15:41:52:937 Good
w @IRS485-RTU.Devicel.Dec6 Word 1 15:41:52:937 Good
@IRS485-RTU.Devicel. TAG-No-1 String FIC-0118 15:41:52:812 Good
gy @RS485-RTU.Devicel. TAG-No-2 String TIC-1234 15:41:52:828 Good
O @RS485-RTU.Devicel. TAG-No-3 String TIC-0815 15:41:52:843 Good
| - @IRS485-RTU.Devicel.Tag-No-4 String TIC-5678 15:41:52:859 Good
S @IRS485-RTU.Devicel.Tag-No-5 String TIC-9876 15:41:52:875 Good
C RS485-RTU.Devicel.Tag-No-6 String TIC-4321 15:41:52:890 Good
O @IRS485-RTU.Devicel.Unit1 Word 5 15:41:52:937 Good
@IRS485-RTU.Devicel.Unit2 Word 2 15:41:52:937 Good
O @IRS485-RTU.Devicel.Unit3 Word 2 15:41:52:937 Good
@IRS485-RTU.Devicel.Unit4 Word 2 15:41:52:937 Good
S @IRS485-RTU.Devicel.Units Word 2 15:41:52:937 Good
U @IRS485-RTU.Devicel.Unite Word 2 15:41:52:937 Good
e
© | | &
m Date [ Time | Event -
€ 22.06.2009 15:41:53 Added group 'RS485-RTU.Devicel' to 'KEPware.KEPServerex.v4'. v
N - R
m Ready [Item Count: 145

Prasentation ExTrend 200i-V03 © 2015 IBS BatchControl GmbH Seite 9




I B Solutions......... designed for you

Beispiel eines typischen Verschaltungsplan zur Softwareanbindung vom ExTrend 200i

ExTrend 200i ExTrend 200i

P81 P82 Interface P81 P82 Interface
50+ 51- 524 53- 56 55 50+ 51- 524 53- 56 55

——f———_—_ ——p————_— -—

@

1 Abgeschirmtes, getwistetes RS485 Kabel
mit einem Wellenwiderstand von 120 Ohm

2 Abgeschirmtes standard Kabel, Qmin = 1,5 mm?2

III—Y ©)

5+ & 7+ g 1 2 5+ 6 7+ g 1 2
RS485 RS485
IPM300i \ \ \ IPM300i \ \ \
24V — RS485 24v —_— RS485
13+ 14 11‘ \12 10 9 13+ 14- 11| 12 10 9
24vDC Teminieung | >:|_ 24VDC 4" )_-L 24 VDC
am letzten 1 L T L -

Teilnemer

|

|

|

|

|

|

|

|

|
i—q-=p
¥ §

| RS§232 |

l|l

Ex9520R PC mit Auslesesoftware
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Referenzen fur IBS Produkte: GlaxoSmithKline, England, Italy

3M, France, Germany Johnson & Johnson, Germany
Abbot, Germany, USA Krohne Messtechnik, Worldwide
Air Liquide, Germany KANEX, Russia

Aker Kvaerner, The Netherlands
Akzo Nobel, China, The Netherlands
Astra Zeneca, England

Aventis, Germany

Lanxess, Germany
Linde, Germany
Lurgi, Germany

Merck, Germany

T BASF, Belgium, Mexico, China, Germany Novartis, Switzerland, Germany

o Bayer, Malaysia, Spain, Vietnam, Germany _

= Basell, Germany Ef'feréeer%asrk’

0 British American Tobacco, Germany etrobras,

B Butagaz, France Rhodia, France, Germany

o Clariant, Greece, Switzerland, Germany Roche, Switzerland, Germany

"E Ciba, Italy, France, Switzerland, Germany Sanofi, France

o Christ Water Technology, Germany Shell, Germany

@) Cognis, Germany Symrise, Germany

g Degussa, Belgium, Germany Tecnicas Reunidas, Spain

— Dupont, Germany Total, France

C‘g DSM, The Netherlands, Austria, Germany Toyo Engineering, Japan

N Endress + Hauser, Germany Vopak Banyan Terminals, Singapore
0 Exxon, France, The Netherlands Wacker Chemie, China, India, Germany
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Batch
IBS Control

IBS BatchControl GmbH
Im StralRchen 2-4
53925 Kall /Germany _
Registrieren Tel.: +49 2441 9199 801 Dosieren
Sales@ibs-batchcontrol.de

www.ibs-batchcontrol.de
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